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Преимущества внедрения прозрачного вяжущего  

Расширение продуктовой линейки

Производство и продажи

Дополнительный источник дохода для завода в любой точке мира
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Прозрачное полимерное вяжущее

Прозрачное полимерное вяжущее применяется в производстве цветного асфальтобетона для:

 выделения специальных зон, требующего повышенного внимания всех участников дорожного движения 

(велополосы, остановки и т.д.)

 производства светлого дорожного покрытия в тёмных сооружениях (тоннелях, подземных паркингах и т.д.) 

с целью энергоэффективности объектов

 решения эстетических задач архитекторов и дизайнеров в организации пешеходных и велосипедных 

дорожек, проездов, других зон (роллер дромов, патио, др.) на территориях общественных пространств, 

парков, частных коммерческих жилых и промышленных объектов.

B2сolor™ – торговая марка российского запатентованного прозрачного полимерного вяжущего

(ППВ) с уникальной рецептурой собственной разработки научно-исследовательского центра АО

«АБЗ-1» (торговая марка №719435).
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Область применения B2color

Остановки транспорта Паркинги и стоянки

Дворы и площадки

Велосипедные и 
роллерные дорожки

Дороги, мосты, тоннели

Тротуары
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Качественная характеристика прозрачного полимерного вяжущего B2сolor

доказано равнозначна по своим значениям с традиционными

битумными вяжущими и может применяться в составе типов

асфальтобетонных смесей по ГОСТ 9128, ГОСТ 31015, ГОСТ Р 54401,

58406.1, 58406.2, что позволяет соблюдать все заложенные в проектную

документацию на дорожные одежды требования по нагрузкам,

климатическим зонам, другим условиям эксплуатации.

B2сolor™ – единственное в РФ прозрачное полимерное вяжущее,

адаптированное под все климатические зоны страны: от Арктики до 

субтропиков

ППВ B2сolor™ представляет собой смесь масел, смол, полимеров и 

добавок. 

Характеристики B2color
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Характеристики B2color

Классификация прозрачного полимерного

вяжущего B2сolor по маркам в зависимости от

значения показателя пенетрации (глубины

проникания иглы) при температуре 25 °C.

Обозначение марки Пенетрация при 

температуре 25°C, 0,1 мм

B2color 100/130 101-130

B2color 70/100 71-100

B2color 50/70 51-70

Максимальный гарантийный срок хранения ППВ

B2сolor™ при температуре 155°С составляет 3 суток

при соблюдении всех требований по хранению и

транспортированию.

В твердом виде, в закрытой таре максимальный

срок хранения ППВ B2сolor™ составляет 12

месяцев со дня изготовления.
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Технология производства цветного асфальтобетона на АСУ

 направляем полную инструкцию по работе с ППВ на АСУ

 возможен консультационный выезд технологов АБЗ-1 на производственную площадку для внедрения технологии 

4. После зачистки узлов процесс подачи ППВ B2Color™ на АСУ аналогичен 

подаче битума или ПБВ

3. При производстве использовать температуру необходимую для требуемого 

типа смеси

2. Для работы с ППВ B2Color™ на АСУ, его необходимо разогреть до температуры 100°С

1. Применять ППВ B2Color™ можно на стандартном смесительном оборудовании 

асфальтобетонного завода любой марки, предварительно зачистив производственные узлы

По запросу: 
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1. Сдается в аренду 

2. Не требует приобретения дополнительного оборудования для 

разогрева и хранения ППВ B2Color™ 

3. Объем – 24 м³, разогрев электрический – мощность 15 КВт

4. Перемешивание осуществляется циркуляционным насосом 

(насос заказчика)

5. Подключение к АСУ рассматривается индивидуально после 

предоставления схемы битумного провода заказчиком. В 

первоначальном исполнении предоставляем емкость с 

шаровым краном с разъемом camlock

1. Входит в стоимость ППВ

2. Требует приобретения 

дополнительного оборудования 

для разогрева бочки, перелива из 

бочки в емкость, перекачки из 

емкости в емкость с мешалками

3. Разогрев силиконовыми поясами 

либо в стандартных плавилках

Возможности доставки

Битутейнер Бочка 200 литров
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Инструкция по работе с ППВ на АСУ

1. Как слить ППВ из бочки в емкость?

Зависит от возможностей и оснащения производственной площадки. Как один из вариантов - разогреваем 

ёмкость (бочку) до 100 градусов  и сливаем в специально изготовленную ёмкость самотеком, откуда насосом в 

ёмкость полимерного прозрачного вяжущего на АСУ. 

2. Какая нужна емкость, где ее купить?

Ёмкость аналогичная ёмкости под полимерное битумное вяжущее, оснащённая системой поддержания 

температуры и системой перемешивания (либо циркуляции). 

3. Что нужно добавить к установке для дозировки пигмента?

Всё зависит от комплектации АСУ. Вариантов может быть много. Пигмент подаётся напрямую в миксер АСУ. 

Возможно подавать по аналогии с минеральным порошком, возможно по аналогии и с узлом ввода 

стабилизирующей добавки. 

4. Какой минимальный объем ППВ необходимо для полного цикла производства партии 

цветной смеси (допустим, 25 тонн)?

Объём будет зависеть от содержания вяжущего в смеси, планируемой к выпуску. Дополнительно необходимо 

заложить вяжущее для промывки битумной магистрали, если эта линия используется для традиционного 

вяжущего. Рекомендованное количество равно количеству вяжущего, необходимого для трёх замесов АБС. 
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Инструкция по работе с ППВ на АСУ

5. Как зачищать АСУ (все узлы и время на зачистку перед производством)?

Зачистка миксера - горячим щебнем.

Зачистка створок миксера - горячим щебнем, вручную. 

Зачистка скипа (если отгрузка напрямую невозможна) горячим щебнем , вручную. 

Отгрузка цветной смеси через бункера хранения готовой продукции не рекомендуется. 

Время зачистки на каждом АСУ индивидуально. 

Важно исключить попадание остатков традиционных смесей в цветную. 

6. Какая температура производства цветной смеси?

Температура смеси равна температуре традиционных смесей, выпускаемых с применением модифицированных 

вяжущих. 

7. В какой момент дозировать пигмент?

С минеральным порошком, до ввода вяжущего. 

8. Какое время смешивания?

Индивидуально для каждого АСУ. Необходимы пробные выпуски. 

9. Нужно ли зачищать установку после производства цветной смеси?

Рекомендовано.
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Инструкция по работе с цветной смесью

 Температура выпуска абс не более 170°С (зависит от типа смеси);

 Перевозка в зачищенных кузовах транспорта;

 Укладка с применением зачищенной техники (в каток желательно добавить мыльный раствор); 

 Устройство покрытий из цветной уплотняемой асфальтобетонной смеси аналогично устройству покрытий 

из традиционных уплотняемых смесей на полимерно-битумном вяжущем;

 Герметизация продольных и поперечных стыков покрытия, мастика для промазки швов должна быть 

бесцветная или цвета асфальтобетона;

 После укладки поверхность покрытия имеет более темный оттенок, который светлеет после полного 

остывания;

 Возможны случаи появления белесого оттенка после уплотнения, который пропадает через несколько 

недель;

 Не рекомендуется использовать растворители для чистки цветного покрытия, так как это может привести к 

ухудшению свойств покрытия из цветного асфальтобетона;

 Для лучшего сохранения цвета необходимо производить частую влажную уборку мыльным раствором и 

регулирование дорожного движения (ограничение разгона/торможения и общей скорости потока).
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Потенциальные заказчики

Государственные заказчики:

 Государственные программы формирования комфортной городской 

среды (дворы, общественные пространства, парки, скверы, велосипедные 

дорожки, набережные) 

 Развитие сети велосипедных дорог в городах и регионах

 Повышение оценки индекса качества городской среды Минстроем РФ

Коммерческие заказчики:

 ЖК

 Коттеджные поселки

 Общественные и промышленные объекты

По запросу 
 Организация презентации материала (цветного асфальтобетона) 

для заинтересованных заказчиков



13

Успешное внедрение технологии производства цветных 
асфальтобетонных смесей в регионах 

при технической поддержке специалистов АО «АБЗ-1»

Завод ОАО «АРСП»

Сотрудничество с 2019 года

г. Москва

ЖК «Павелецкая Сити»

2023 год

Сквер на ш. Революции

2023 год
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Успешное внедрение технологии производства цветных 
асфальтобетонных смесей в регионах 

Завод ООО «Дорсиб Плюс»

Сотрудничество с 2022 года

Велодорожка в Академгородке

2022 год

Продолжение велодорожки

2023 год

г. Новосибирск

при технической поддержке специалистов АО «АБЗ-1»



15

Успешное внедрение технологии производства цветных 
асфальтобетонных смесей в регионах 

г. Тюмень

Сквер им. Александра Моисеенко

2018 год

при технической поддержке специалистов АО «АБЗ-1»

Завод ООО СК «Уралстрой»

Сотрудничество с 2018 года
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Региональные СМИ о цветном асфальтобетоне
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Заказчики положительно оценивают цветной асфальтобетон

Стань первым в своём регионе!

Выпуск № 19 от 28.11.2022
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Сайт Группа ВК

Контакты

+7 (911) 906-96-38

ntravnikova@abz-1.ru

https://abz-asphalt.ru/

195009, Санкт-Петербург, ул. 

Арсенальная, д. 66

mailto:ntravnikova@abz-1.ru
https://abz-asphalt.ru/

